Technische Anlagen zur Verfeuerung von
Stroh, Miscanthus und anderen biologischen
Brennstoffen

Prasentation der
Hans-Jurgen Helbig GmbH in Bad Sassendorf

28. Oktober 2010
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Luft- und Wérmetechnik
Pelletsheizungen
Hackschnitzelheizungen
Stlickholzkessel
Biomasse-Feuerungsanlagen
Speichertechnik
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Hans-Jurgen Helbig GmbH

1978 begann Hans-Jurgen Helbig seine selbststandige
Tatigkeit im Bereich Absaug- und Filteranlagen als
Werksvertretung der Firma Hocker Polytechnik GmbH

1984 Grundung der Hans-Jurgen Helbig GmbH

Neben Absauganlagen werden Spanefeuerungsanlagen in
das Lieferprogramm aufgenommen

Seit 1999 Vertrieb von Biomassefeuerungsanlagen in
eigenem Geschaftsbereich als Werksvertretung
verschiedener Hersteller
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@ Verbrennungsanlagen < 2.000 kW

Funktionsprinzip: Schornstein

Rauchgasfilter .
Rauchgasgeblase

Ballenaufloser

Strohforderrohr /

Strohballenforderband

/

Ascheschnecke
und -behalter

>

ST Strohzyklon

Kesselkorper
Zellenradschleuse
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Technische Konzepte
zur Warmeerzeugung

- Automatisch beschickte Anlagen

< 2.000 kW > 2.000 kW

Funktionsprinzip  Auf einem Forderband Auf einem Forderband
gelagerte Ballen werden gelagerte Ballen werden liber
automatisch aufgeldst und ein hydraulisches
mithilfe eines Transportsystem als Ganzes
Geblaseluftstromes dem dem Kessel automatisch
Kessel zugefuhrt und zugefuhrt und verbrannt
verbrannt

Leistungsbereich 200 - 2.000 kW 2.000-10.000 kW

Brennstoffvorrat  Bis zu vier Tage Bis zu vier Tage

Wirkungsgrad ca. 93 % ca. 94 % (z. T. > 100 % durch

Warmeruckgewinnung)

Brennstoff- Quaderballen 1,3 x1,2x 1,1 Quaderballen 1,3 x1,2x 1,1

abmessungen -2,8m (P4) -2,8m (P4)
Rundballen entsprechend Rundballen entsprechend

Hersteller z. B. LIN-KA MASKINFABRIK z. B. LIN-KA MASKINFABRIK
A/S A/S

28.10.2010 Hans-Jurgen Helbig GmbH



Verbrennungsanlagen < 2.000 kW

Besondere Eigenschaften

* Wirkungsgrad bis zu 93 %
* Brennstofflager bis zu 100 m vom Heizraum entfernt

 Lange der Ballentransportbahn variierbar (z. B. fur einen
Brennstoffvorrat von vier Tagen)

 Automatischer Warmetauscherreiniger und automatisches
Ascheraumsystem

 Automatisches Feuerloschsystem integriert
* Geringer Schadstoffausstofd durch kontrollierte Verbrennung

 Bei Bedarf Einbau zusatzlicher Rauchgasfilter der Fa. Helbig
moglich



. e Strohverbrennungsanlagen 2.000 - 10.000 kW

Funktionsprinzip:

Rauchgasfilteranlage

/ Transport- Ballentérd |
bandsystem allenférderanlage

Kesselkorper Hydraulischer Einschub
mit Ballenschneider
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* TWIN-HEAT
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TWIN-HEAT Kesselvariation

Serie CS Serie M ,,compact*
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Verbrennungsanlagen < 250 kW

Besondere Eigenschaften

 Kein Ballenaufloser notwendig da Brennstoffzufuhr uber
Ruhrwerk

 Wassergekuhltes Brennsystem in Modulbauweise

 Automatische Warmetauscherreinigung und automatisches
Ascheraumsystem

 Automatisches Feuerloschsystem integriert
* Geringer Schadstoffausstofd durch kontrollierte Verbrennung

 Bei Bedarf Einbau zusatzlicher Rauchgasfilter der Fa. Helbig
moglich
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o Anforderungen an den Brennstoff

 Wassergehalt<16 %
 Gehackselt
 Vermeidung von Fremdanteilen wie Steine und Sand

« Am besten geeignet ist graues Stroh (ein Mal beregnet und
durch die Sonne getrocknet)

Ca. 0,28 kg Stroh entsprechen 1 kWh

=>» 2,8 kg Stroh entsprechen 1 | Heizol
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1.BImSchV (TWIN-HEAT)

Typenprufung fur jeden Brennstoff ( Brennstoffgruppen 8+13)
Derzeitige Messung mit Getreide und Miscanthus

Staub, CO, NOX ok. (abhangig von der Qualitat des
Brennstoffes. Ggf. ist ein nachrusten von Filtertechnik
erforderlich)

Dioxine und Furane werden von akkreditierten Firmen
gemessen (herkommliche Prufanstalten verfugen in der
Regel nur uber Standard-Messgerate)

Messung von Dioxine und Furane in der 44 KW



o

4. BImSchV (TWIN-HEAT und LIN-KA)

« TUV-Abnahme bei Einzelanlagen
 Werte werden eingehalten
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Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit!

Fur Fragen und weitere Informationen stehen wir Ihnen gerne zur Verfugung:
Hans-Jurgen Helbig GmbH
Pappelbreite 3
37176 Norten-Hardenberg
. Tel:05503-99740
Fax:05503-9974 74

E-mail: info@helbig-gmbh.de
Internet: www.helbig-gmbh.de




