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Warum Garrestaufbereitung?

1. Verwendung eines flussigen, feststofffreien Dingers im
Gartenbau.

2. Produktion von aufkonzentrierten Dungerfraktionen zur
Verbesserung der Transportwurdigkeit.

Transportfahige Nahrstoffe aus dem Garrest sind die Voraussetzung fir eine
umweltvertragliche, flachenverteilte Diingung.

Transportfahige Nahrstoffe aus Garresten entscharfen den Wettbewerbsdruck
im regionalen Pachtmarkt.

Durch die Transportfahigkeit werden die Diingerfraktionen handelbar.

3. Reduktion der Lagervolumina an Biogasanlagen.
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Technik der betrachteten Garrestaufbereitung

(3-stufiges Verfahren)

1. Stufe 2. Stufe 3. Stufe
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Bildschau Garrestaufbereitung —
Dekanter
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Bildschau Garrestaufbereitung —
Dekanter




Bildschau Garrestaufbereitung —
Dekanter
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Bildschau Garrestaufbereitung —
Umkehrosmose




Bildschau Garrestaufbereitung —
Dekanter




Massenbilanz

Retentat Ultrafiltration

Dekanter- Feststoff
Retentat Umkehrosmose

15,5 % |
Garrest 21,7 % |
Biogasanlage B 140, <
48,8 %
Wasser
15,5 Massen% 21,7 Massen% 14 Massen%
16,5% N 39,1 % Nges 34,4 % Nges
67,5% P,Oq 36,36% P,O; 4,3 % P,0O4
14% K,0O 23,1 % K,0O 28,3 % K,0O
BIGATEC ‘!




70.000m3/a 35.000m?3/a

TR T Dt €/a 44.067  41.276

€/m3 0,63 €/m3 1,18 €/m3
Anlage 2: Dekanter und €/a 253.845 147.943
Ultrafiltration

€/m3 3,63 €/m3 4,23 €/m3

€/a 395.134 247.412
Anlage 3: Dekanter+ UF+ UO

€/m3 5,64 €m3 7,07 €/m3

€/a 422.814 275.092
Anlage 4: Dekanter+ UF+ UO+ IT

g U UOR e | 6,04 €/m3 7,86 €/m?
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Beispiel: Garrestaufbereitung an einer

Biogasanlage mit Abfallbehandlungsanlage

Substrat Biogasanlage: 100 m3/d
Waschwasser: 50 m3/d

Aufgabe: Die 50 m3 Waschwasser sollen taglich in der
Garrestaufbereitungsanlage erzeugt werden.

Resultat:
= 50 mS sauberes (keimfreies) Waschwasser pro Tag
» Wegfall der Wasserbeschaffungskosten

= Reduzierung der auszubringenden Garreste von 50.000 m3
p. a. auf 7.500 t Feststoff und 8.000 t “Flussigdinger”
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Beispiel: Biogasanlage an einem landwirtschaftlichen

Betrieb mit hohem Gulleaufkommen

.. Getreide Trockenkot
Gullekeller e T
¥
@ Dekanter
¥
——{ ]
.| 1. Fermenter! | | 530V FeststolfT-
| Gasspeicher | einbringung
5 80Cm3/a
Dekanter
1.J00m3/a] [ 4.700m3/]
UF
3.700m3 3
RO
) Endlager - Endlager 13.200m3/z
RHetentat RO Wasser
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Aktuelle Entwicklung

MaBnahmen zur Kostenreduzierung

Die UF-Stufe ist die teuerste Systemkomponente.
Ca. 50% des Invests und der Betriebskosten.

Entwicklung eines 2stufigen Systems ohne UF fur
Nawaro-Anlagen

Investition um ca. 10% geringer
Wasseranteil der UO wird von ca. 50% auf 65%

erhdoht. Dadurch Kostenreduktion um insgesamt
20%.




Technik der betrachteten Garrestaufbereitung

(2-stufiges Verfahren)

1. Stufe 2. Stufe
Flotation/Skimmer Absetzbecken Umkehrosmose lonentauscher
Garrest UO-Retentat Regenerat
A A
Y Uberlauf
) UO-Permeat Klarlauf
— > » > >
\
Feststoff
Bandpresse
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