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Jetzt auf der Bühne 

Wolfgang Buchwitz 
Geschäftsführer & Verfahrenstechnischer Berater 

 

• KFZ- &  KFZ-Elektro-Meister  

• Grundstudium Maschinenbau  

• 2004: Bau der ersten Biogasanlage  

• 2008: Rüben-Vergärung mit der Westzucker 

und FH Aachen/Jülich  

• Gärrestaufbereitung durch 

Vakuumverdampfung  

• Verfahrenstechnischer Berater  

• Gründer und Geschäftsführer der Buchwitz 

Bioenergie Systeme 
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Gärrest ist in der vorliegenden Form nur sehr begrenzt nutzbar und 
besteht überwiegend aus wertmindernden Komponenten 

Gelingt es den Gärrest in 

seine Bestandteile zu trennen 

können wertvolle Bestandteile 

gezielt genutzt werden und 

reine wertmindernde 

Komponenten zielgerichtet 

und günstig entsorgt werden! 
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Bestandteile von Gärrückständen 

Gärrest Bestandteile 

Düngekomponente (ca. 5%) 

Wertvoll 

Organische Rückstände (ca. 10%) 

Wertneutral 

Wasser (ca. 85%) 

Wertmindernd 

Fazit 

Verdampfer 
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Die zweistufige Vakuumverdampfung trennt Gärrest in klares 
Wasser, hochwertige ASL (40%ig) und organische Rückstände 
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Schwefel-

säure 

Gärrest 

(Input) 

1000 Liter 

Kessel 1  
 

Ammoniumsulfatlösung 

bis max. 40% 

 

Kessel 2  
 

Gärrest bis  

max. 15% TS 

 

Wärmetauscher 

Wärme vom 

BHKW 

ASL dünn 

(Input) 

Produkt 3 
  

Destillat 

ca. 600 Liter 

(Output)  

Produkt 2 
  

40% ige ASL 

ca. 50 Liter 

(Output)  

Zwischen- 

produkt 
  

dünne ASL 

Produkt 1 
  

Gärrest-

konzentrat 

max. 15% TS 

ca. 350 Liter 

Output 

Input 
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Einblicke in Aufbau und Betrieb der Verdampfungsanlage (1/2) 
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Aufbau des 

Systems an 

einer 500kW 

Anlage in Ahlen. 

Blick auf einen 

der Kessel im 

Innenraum. 



© 2013  

Buchwitz Bioenergie Systeme GmbH 

Einblicke in Aufbau und Betrieb der Verdampfungsanlage (2/2) 
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Ein Paar Zahlen: 

 

 Für welche Anlagen geeignet?                                             

 

 - ab 500 Kw/el. 

 

 In welchen Größen Verfügbar? 

 

 - 400KW/th. – 4 MW/th 

 

 Lieferzeit? 

 

 - ca. 6 Mon 
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Wirtschaftlichkeit: 

 

 Anlagengröße :        500 Kw/el.   ca. 350.000.00€ 

 

 Einnahmen:                                       

 KWK Bonus                                           8000 h/a                                        ca. 120.000.00 €/a 

 ASL – Verkauf                                ca.   360 t/a                        ca. 18.000.00 – 25.000.00 €/a 

 Ausbringkosten                               ca.  4600 t/a      a   5 €/t                        ca. 23.000.00 €/a 

   

 Ausgaben: 

 

 ca. 55t Schwefelsäure/a                 4600 t/a Gärrest      ca.  12 l/m³Gärrest        4.400.00  €/a 

           a  80 €/t                                                                                        

 Wartung und Instandsetzung            2% vom Invest/a                                         7.000.00 €/a 

 

 Stromkosten                0,17 €/Kw       ca. 20 Kw/h        8000h                            27.200.00 €/a 
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Vielen Dank 
für Ihre Aufmerksamkeit 
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Interesse? 
 

Für Fragen und weitere 

Informationen stehe ich gern 

am Messe-Stand zur 

Verfügung. 


